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CYCOLOY™ CM4300 resin

تولیدکننده
SABIC Innovative

Plastics
PC+ABSدسته بندی

وضعیت٪۲۰ الیاف شیشهفیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

CYCOLOY EXCY0372 یک ترکیب PC+ABS با 20% تقویت شیشه برای اهداف قالبگیری تزریقی

است که ویژگیهای متعادل مدول بالا، جریان خوب و شکلپذیری را دارد. این ماده دارای سیستمهای

مقاوم در برابر شعله غیر برمینه و غیر کلرینه است. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- الیاف شیشه، 20% پرکننده بر اساس وزن فیلر / تقویتکننده

 -- ماده مقاوم در برابر شعله افزودنی

بدون برم ویژگیها

بدون کلر 

چکشخوار 

ماده مقاوم در برابر شعله 

جریان خوب 

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

- 

RoHS انطباق با RoHS مطابق با -- 

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)MVR( نرخ جریان حجمی مذاب cm³/10min 12.0 -ISO 1133 

 ISO 62- 0.15 % جذب آب

Rockwell 115 سختی -ISO 2039-2 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 7000 psi 1015266.0ASTM D638 مدول کششی

 MPa 100 psi 14503.8ISO 527-2/5 تنش کششی

 ISO 527-2/5- 3.0 % کرنش کششی

 MPa 6700 psi 971754.6ISO 178 مدول خمشی

 MPa 150 psi 21755.7ISO 178 تنش خمشی

مقاومت به ضربه Izod شکافدار

 J/m 80

 kJ/m² 9.0

 kJ/m² 9.0

 -

 ft·lb/in 1.5

 ft·lb/in² 4.28

 ft·lb/in² 4.28

-

ASTM D256

ISO 180/1A

ISO 180/1A 

 kJ/m² 31 ft·lb/in² 14.75ISO 180/1U استحکام ضربه Izod بدون شکاف

 J 11.0 -ISO 6603-2 انرژی ضربه ابزاری چندمحوری

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل تحت بار

 C° 90.0

 C° 94.0

 -

 F° 194.0

 F° 201.2

ASTM D648

-

- 

Vicat دمای نرمشوندگی

 C° 93.0

 C° 98.0

 -

 F° 199.4

 F° 208.4

-

ASTM D1525

ISO 306/B120 
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حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

CLTE

 2.0E-5 cm/cm/°C

 5.0E-5 cm/cm/°C

 -

 -

 -

ASTM E831

-

- 

 W/m/K 0.20 -ASTM C177 رسانندگی گرمایی

الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)Flame Rating( درجه اشتعالپذیری V-1 -UL 94 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -to 90.0 °C 80.0 F° 194.0 - 176.0 دمای خشک کردن

 -- to 4.0 hr 3.0 زمان خشک کردن

 -- 0.010 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

 -to 270 °C 230 F° 518.0 - 446.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 280 °C 240 F° 536.0 - 464.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 280 °C 250 F° 536.0 - 482.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 280 °C 250 F° 536.0 - 482.0 دمای نازل

 -to 280 °C 250 F° 536.0 - 482.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 100 °C 80.0 F° 212.0 - 176.0 دمای قالب

)Back Pressure( فشار پشتto 9.00 MPa 3.00psi 1305.34 - 435.11- 

 -- to 150 rpm 30 سرعت مارپیچ

صفحه 3 از 4



& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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