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)TDS( برگه اطلاعات فنی

XENOY™ CL101 resin

تولیدکننده
SABIC Innovative

Plastics
PC+PBTدسته بندی

وضعیت-فیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

Xenoy CL101 یک ترکیب PC/PBT اصلاح شده با ضربه و پر نشده با مقاومت عالی در برابر حلال و

انعطاف پذیری در دمای پایین است. این محصول سابقه اثبات شده ای در کاربردهای خودرویی خارجی

 .ISO1043: PC+PBT-I .رنگ شده آفلاین دارد

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- تغییر دهنده ضربهای افزودنی

چکشخوار ویژگیها

تغییر یافته ضربهای 

قابل رنگآمیزی 

مقاوم در برابر حلال 

 -

 -

 -

 -

-

-

-

- 

 -- قطعات خارجی خودرو کاربردها

RoHS انطباق با RoHS مطابق با -- 

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

g/cm³ 1.22 -ASTM D792, ISO 1183 وزن مخصوص

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 14 -ASTM D1238 

)MVR( نرخ جریان حجمی مذابcm³/10min 13.0 -ISO 1133 

)Shrinkage( جمعشدگی قالب

 % to 1.1 0.70

 % to 1.1 0.70

 -

 -

 -

Internal Method

-

- 

جذب آب

 % 0.50

 % 0.15

 -

 -

 -

ISO 62

-

- 

Rockwell 89 سختی -ISO 2039-2 

 MPa 82.0 psi 11893.12ISO 2039-1 سختی فرورفتگی ساچمه

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

مدول کششی

 MPa 2050

 MPa 2050

 -

 psi 297327.9

 psi 297327.9

-

ASTM D638

ISO 527-2/1 

استحکام کششی

 MPa 53.0

 MPa 52.0

 MPa 49.0

 MPa 44.0

 -

 psi 7687.01

 psi 7541.98

 psi 7106.86

 psi 6381.67

-

ASTM D638

ISO 527-2/50

ASTM D638

ISO 527-2/50 

ازدیاد طول کششی

 % 4.5

 % 4.5

 % 50

 % 50

 -

 -

 -

 -

 -

-

ASTM D638

ISO 527-2/50

ASTM D638

ISO 527-2/50 

مدول خمشی

 MPa 2000

 MPa 2000

 -

 psi 290076.0

 psi 290076.0

-

ASTM D790

ISO 178 
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مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

تنش خمشی

 MPa 75.0

 MPa 75.0

 -

 psi 10877.85

 psi 10877.85

-

ISO 178

ASTM D790 

Taber مقاومت سایش mg 30.0 -Internal Method 

استحکام ضربه Charpy شکافدار

 kJ/m² 25

 kJ/m² 20

 kJ/m² 25

 kJ/m² 58

 kJ/m² 30

 -

 ft·lb/in² 11.89

 ft·lb/in² 9.52

 ft·lb/in² 11.89

 ft·lb/in² 27.6

 ft·lb/in² 14.27

-

ISO 179/1eA

ISO 179/2C

ISO 179/2C

ISO 179/1eA

ISO 179/2C 

استحکام ضربه Charpy بدون شکاف

بدون شکست 

بدون شکست 

 -

 -

 -

ISO 179/1eU

-

- 

مقاومت به ضربه Izod شکافدار

 J/m 450

 J/m 600

 J/m 630

 kJ/m² 25

 kJ/m² 35

 kJ/m² 50

 -

 ft·lb/in 8.43

 ft·lb/in 11.24

 ft·lb/in 11.8

 ft·lb/in² 11.89

 ft·lb/in² 16.65

 ft·lb/in² 23.79

-

ASTM D256

ASTM D256

ASTM D256

ISO 180/1A

ISO 180/1A

ISO 180/1A 

استحکام ضربه Izod بدون شکاف

بدون شکست 

بدون شکست 

 -

 -

 -

ISO 180/1U

-

- 

حرارتی

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال
روش تست

دمای تغییر شکل

C° 105 حرارتی

 C° 105

 C° 83.0

 C° 83.0

 C° 83.0

 -

 F° 221.0

 F° 221.0

 F° 181.4

 F° 181.4

 F° 181.4

-

ISO 75-2/Be

ISO 75-2/Bf

ASTM D648

ISO 75-2/Ae

ISO 75-2/Af 
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حرارتی

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال
روش تست

دمای نرمشوندگی

Vicat C° 120

 C° 155

 C° 123

 -

 F° 248.0

 F° 311.0

 F° 253.4

-

ASTM D1525, ISO 306/

B50 12

ISO 306/A50

ISO 306/B120 

 IEC 60695-10-2- قبول تست فشار ساچمه

CLTE

9.0E-5 cm/cm/°C

9.0E-5 cm/cm/°C

9.5E-5 cm/cm/°C

9.5E-5 cm/cm/°C

 -

 -

 -

 -

 -

-

ASTM E831

ISO 11359-2

ASTM E831

ISO 11359-2 

 W/m/K 0.18 -ISO 8302 رسانندگی گرمایی

الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 ohms -IEC 60093 مقاومت ویژه سطحی

 ohms·cm -IEC 60093 مقاومت ویژه حجمی

استحکام الکتریکی

 kV/mm 18

 kV/mm 17

 -

 -

 -

IEC 60243-1

-

- 

گذردهی نسبی

 3.30

 3.30

 3.30

 -

 -

 -

 -

IEC 60250

-

-

- 

)Dissipation Factor( ضریب تلفات

 2.0E-3

 2.0E-3

 0.020

 -

 -

 -

 -

IEC 60250

-

-

- 
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الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)Flame Rating( درجه اشتعالپذیری HB -UL 94 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -to 100 °C 90.0 F° 212.0 - 194.0 دمای خشک کردن

 -- to 4.0 hr 2.0 زمان خشک کردن

 -- 0.020 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

 -to 60.0 °C 40.0 F° 140.0 - 104.0 دمای هاپر )قیف(

 -to 250 °C 230 F° 482.0 - 446.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 265 °C 240 F° 509.0 - 464.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 270 °C 250 F° 518.0 - 482.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 265 °C 250 F° 509.0 - 482.0 دمای نازل

 -to 270 °C 255 F° 518.0 - 491.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 80.0 °C 60.0 F° 176.0 - 140.0 دمای قالب
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& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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