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)TDS( برگه اطلاعات فنی

ULTEM™ 9085 resin

تولیدکننده
SABIC Innovative

Plastics
PEIدسته بندی

وضعیت-فیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

مخلوط پلی اتر ایمید با جریان بالا. مطابق با FAR 25.853 و OSU 65/65 با سمیت کم، دود و انتشار

شعله. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

جریان بالا ویژگیها

انتشار دود پایین 

سمیت پایین 

 -

 -

 -

-

-

- 

FAR 25.853 رتبهبندیهای استاندارد

 OSU 65/65

 -

 -

-

- 

قالبگیری تزریقی روش فرآیند

اکستروژن پروفایل 

 -

 -

-

- 

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

g/cm³ 1.34 -ASTM D792, ISO 1183 وزن مخصوص
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 8.9 -ASTM D1238 

)MVR( نرخ جریان حجمی مذابcm³/10min 65.5 -ISO 1133 

)Shrinkage( جمعشدگی قالب % to 0.70 0.50 -Internal Method 

جذب آب

 % 0.39

 % 0.17

 -

 -

 -

ISO 62

-

- 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

مدول

MPa 3440 کششی

 MPa 3050

 -

psi 498930.72

 psi 442365.9

-

ASTM D638

ISO 527-2/1 

استحکام

MPa 84.0 کششی

 MPa 88.0

 MPa 74.0

 MPa 71.0

 -

 psi 12183.19

 psi 12763.34

 psi 10732.81

 psi 10297.7

-

ASTM D638

ISO 527-2/5

ASTM D638

ISO 527-2/5 

ازدیاد طول

7.0 % کششی

 % 6.7

 % 72

 % 50

 -

 -

 -

 -

 -

-

ASTM D638

ISO 527-2/5

ASTM D638

ISO 527-2/5 

مدول

MPa 2920 خمشی

 MPa 2750

 -

psi 423510.96

 psi 398854.5

-

ASTM D790

ISO 178 

تنش

MPa 90.0 خمشی

 MPa 138

 -

 psi 13053.42

 psi 20015.24

-

ISO 178

ASTM D790 
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مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

مقاومت به ضربه Izod شکافدار

 J/m 120

 kJ/m² 13

 -

 ft·lb/in 2.25

 ft·lb/in² 6.19

-

ASTM D256

ISO 180/1A 

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل تحت بار

 C° 153

 C° 152

 -

 F° 307.4

 F° 305.6

-

ASTM D648

ISO 75-2/Af 

Vicat دمای نرمشوندگی C° 173 F° 343.4ISO 306/B120 

الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 ASTM D2863- 49 % شاخص اکسیژن

FAA 5 اشتعالپذیری< -FAR 25.853 

OSU نرخ پیک آزادسازی گرمای kW/m² 36.0 -FAR 25.853 

OSU مجموع آزادسازی گرمای kW·min/m² 16.0 -FAR 25.853 

 sec 2.0 -FAR 25.853 تست سوختن عمودی

اطلاعات فرآیند

سیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی
روش

تست

C° 135 دمای خشک کردن

 to 130 °C 120

 F° 275.0

 F° 266.0 - 248.0

-

- 

to 6.0 hr 4.0 زمان خشک کردن

 to 6.0 hr 4.0

 -

 -

-

- 

حداکثر رطوبت پیشنهادی
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اطلاعات فرآیند

سیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی
روش

تست

 % 0.020

 % 0.020

 -

 -

-

- 

Shot( حجم تزریق پیشنهادی

)Size

 % to 60 40 -- 

 -to 340 °C 315 F° 644.0 - 599.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 345 °C 325 F° 653.0 - 617.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 350 °C 330 F° 662.0 - 626.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 350 °C 330 F° 662.0 - 626.0 دمای نازل

 -to 350 °C 330 F° 662.0 - 626.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 150 °C 120 F° 302.0 - 248.0 دمای قالب

)Back Pressure( فشار پشتto 0.700 0.300

 MPa

 psi 101.53 - 43.51- 

 -- to 70 rpm 40 سرعت مارپیچ

to 0.076 0.025عمق ونت )هواکش(

 mm

0.002992 - 0.0009843

 in

- 

 -to 100 °C 80.0 F° 212.0 - 176.0 دمای هاپر )قیف(

 -to 275 °C 265 F° 527.0 - 509.0 دمای منطقه ۱ سیلندر

 -to 295 °C 280 F° 563.0 - 536.0 دمای منطقه ۲ سیلندر

 -to 305 °C 290 F° 581.0 - 554.0 دمای منطقه ۳ سیلندر

 -to 310 °C 295 F° 590.0 - 563.0 دمای منطقه ۴ سیلندر

 -to 310 °C 270 F° 590.0 - 518.0 دمای آداپتور

 -to 310 °C 280 F° 590.0 - 536.0 دمای مذاب

 -to 310 °C 260 F° 590.0 - 500.0 دمای دای )قالب خروجی(

 -to 160 °C 130 F° 320.0 - 266.0 اولین دمای کالیبراسیون
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اطلاعات فرآیند

سیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی
روش

تست

 -to 120 °C 80.0 F° 248.0 - 176.0 دومین دمای کالیبراسیون
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این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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