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)TDS( برگه اطلاعات فنی

ULTEM™ STM1500 resin

تولیدکننده
SABIC Innovative

Plastics
PEIدسته بندی

وضعیت-فیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

پلیسلیکون پلیاتر ایمید بلاک کوپلیمر. استفاده در سیم و کابل. استحکام و انعطافپذیری. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

کوپلیمر بلوکی ویژگیها

انعطافپذیری خوب 

مقاومت خوب 

 -

 -

 -

-

-

- 

 -- کاربردهای سیم و کابل کاربردها

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.18 -ASTM D792 وزن مخصوص

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 12 -ASTM D1238 
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 ASTM D570- % جذب آب

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 28.3 psi 4104.58ASTM D638 استحکام کششی

 ASTM D638- 100 % ازدیاد طول کششی

 MPa 386 psi 55984.67ASTM D790 مدول خمشی

Taber مقاومت سایش mg 26.0 -ASTM D1044 

ازدیاد طول در شکست

 % 400

 % 370

 % 94

 -

 -

 -

 -

UL 1561

-

-

- 

استحکام کششی در شکست

 MPa 37.9

 MPa 38.6

 % 100

 -

 psi 5496.94

 psi 5598.47

 -

UL 1561

-

-

- 

الکتریکی و اشتعالپذیری

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال
روش تست

Internal- 0 محتوای هالوژن

Method 

OSU نرخ پیک آزادسازی گرمای kW/m² 140 -FAR 25.853 

 ohms -ASTM D257 مقاومت ویژه سطحی

4.1E+16مقاومت ویژه حجمی

 ohms·cm

 -ASTM D257 

استحکام دیالکتریک
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الکتریکی و اشتعالپذیری

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال
روش تست

 kV/mm 16

 kV/mm 16

 -

 -

 -

ASTM D149

-

- 

ثابت دیالکتریک

 3.01

 3.01

 2.79

 -

 -

 -

 -

ASTM D150

-

-

- 

Dissipation( ضریب تلفات

)Factor 0.010

 0.010

 5.6E-3

 -

 -

 -

 -

ASTM D150

-

-

- 

 ASTM D2863- 46 % شاخص اکسیژن

سایر

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 µm 254.0 mil 10.0Internal Method ضخامت دیواره کابل

خوردگی

 nm 4.00

 nm 12.2

 nm 18.3

 -

 -

 -

 -

ASTM E5.2170

-

-

- 

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 C° 168 F° 334.4DSC دمای انتقال شیشهای

اطلاعات فرآیند

سیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی
روش

تست

- 
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اطلاعات فرآیند

سیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی
روش

تست

C° 107 F° 224.6 دمای خشک کردن

 -- to 6.0 hr 4.0 زمان خشک کردن

 -- hr 8.0 حداکثر زمان خشک کردن

 -- 0.020 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

Shot( حجم تزریق پیشنهادی

)Size

 % to 60 40 -- 

 -to 316 °C 293 F° 600.8 - 559.4 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 316 °C 293 F° 600.8 - 559.4 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 316 °C 293 F° 600.8 - 559.4 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 321 °C 299 F° 609.8 - 570.2 دمای نازل

 -to 321 °C 299 F° 609.8 - 570.2 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 93.3 °C 65.6 F° 199.94 - 150.08 دمای قالب

)Back Pressure( فشار پشتto 0.689 0.345

 MPa

 psi 99.93 - 50.04- 

 -- to 100 rpm 50 سرعت مارپیچ

to 0.076 0.025عمق ونت )هواکش(

 mm

0.002992 - 0.0009843

 in

- 
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& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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