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)TDS( برگه اطلاعات فنی

EXTEM™ UH1006M resin

تولیدکننده
SABIC Innovative

Plastics
PI, TPدسته بندی

وضعیت-فیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

مخلوط TPI آمورف با حرارت بالا، مقاوم در برابر مواد شیمیایی 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

آمورف ویژگیها

مقاومت شیمیایی خوب 

مقاومت حرارتی بالا 

 -

 -

 -

-

-

- 

RoHS انطباق با RoHS مطابق با -- 

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.37 -ASTM D792, ISO 1183 وزن مخصوص

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 6.0 -ASTM D1238 
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)Shrinkage( جمعشدگی قالب% to 1.0 0.80 -Internal Method 

 ASTM D570- 0.60 % جذب آب

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

مدول کششی

 MPa 3800

 MPa 3500

 -

 psi 551144.4

 psi 507633.0

-

ASTM D638

ISO 527-2/1 

استحکام کششی

 MPa 120

 MPa 112

 MPa 110

 MPa 105

 -

 psi 17404.56

 psi 16244.26

 psi 15954.18

 psi 15228.99

-

ASTM D638

ISO 527-2/5

ASTM D638

ISO 527-2/5 

ازدیاد طول کششی

 % 9.0

 % 9.0

 % 20

 % 19

 -

 -

 -

 -

 -

-

ASTM D638

ISO 527-2/5

ASTM D638

ISO 527-2/5 

مدول خمشی

 MPa 3520

 MPa 3000

 -

 psi 510533.76

 psi 435114.0

-

ASTM D790

ISO 178 

تنش خمشی

 MPa 154

 MPa 175

 -

 psi 22335.85

 psi 25381.65

-

ISO 178

ASTM D790 

 kJ/m² 20 ft·lb/in² 9.52ISO 179/2C استحکام ضربه Charpy شکافدار

مقاومت به ضربه Izod شکافدار

 J/m 75

 kJ/m² 10

 -

 ft·lb/in 1.4

 ft·lb/in² 4.76

-

ASTM D256

ISO 180/1A 
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حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل تحت بار

 C° 263

 C° 240

 C° 232

 -

 F° 505.4

 F° 464.0

 F° 449.6

-

ASTM D648

ASTM D648

ISO 75-2/Af 

Vicat دمای نرمشوندگی

 C° 257

 C° 262

 C° 263

 -

 F° 494.6

 F° 503.6

 F° 505.4

-

ASTM D1525

ISO 306/B50

ISO 306/B120 

CLTE

 4.6E-5 cm/cm/°C

 4.7E-5 cm/cm/°C

 -

 -

 -

ASTM E831

-

- 

اطلاعات فرآیند

سیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی
روش

تست

 -C° 175 F° 347.0 دمای خشک کردن

 -- to 6.0 hr 4.0 زمان خشک کردن

 -- hr 24 حداکثر زمان خشک کردن

 -- 0.020 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

Shot( حجم تزریق پیشنهادی

)Size

 % to 70 40 -- 

 -to 390 °C 380 F° 734.0 - 716.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 405 °C 390 F° 761.0 - 734.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 415 °C 395 F° 779.0 - 743.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 415 °C 395 F° 779.0 - 743.0 دمای نازل

 -to 415 °C 400 F° 779.0 - 752.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 175 °C 150 F° 347.0 - 302.0 دمای قالب
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اطلاعات فرآیند

سیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی
روش

تست

)Back Pressure( فشار پشتto 0.700 0.300

 MPa

 psi 101.53 - 43.51- 

 -- to 70 rpm 40 سرعت مارپیچ

to 0.076 0.025عمق ونت )هواکش(

 mm

0.002992 - 0.0009843

 in

- 

& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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