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NORYL™ EN95 resin

تولیدکننده
SABIC Innovative

Plastics
PPE+PSدسته بندی

وضعیت-فیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

آلیاژ PPO/HIPS با حرارت کم، گرید اکستروژن. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.06 -ASTM D792 وزن مخصوص

)Shrinkage( جمعشدگی قالب % to 0.70 0.50 -Internal Method 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 45.0 psi 6526.71ASTM D638 استحکام کششی
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مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 ASTM D638- 50 % ازدیاد طول کششی

 MPa 2300 psi 333587.4ASTM D790 مدول خمشی

 MPa 75.0 psi 10877.85ASTM D790 استحکام خمشی

 J/m 280 ft·lb/in 5.24ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod شکافدار

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل تحت بار

 C° 100

 C° 108

 -

 F° 212.0

 F° 226.4

ASTM D648

-

- 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -to 105 °C 100 F° 221.0 - 212.0 دمای خشک کردن

 -- to 4.0 hr 2.0 زمان خشک کردن

 -- hr 8.0 حداکثر زمان خشک کردن

 -to 230 °C 210 F° 446.0 - 410.0 دمای فرآیند )ذوب(
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این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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