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)TDS( برگه اطلاعات فنی

NORYL™ EXNL0357 resin

تولیدکننده
SABIC Innovative

Plastics
PPE+PSدسته بندی

وضعیت-فیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

PPE+PS، مقاوم در برابر شعله، گرید UL، مقاوم در برابر شعله غیر هالوژنه، مقاوم در برابر شعله، 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- ماده مقاوم در برابر شعله افزودنی

ماده مقاوم در برابر شعله ویژگیها

بدون هالوژن 

 -

 -

-

- 

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

g/cm³ 1.08 -ASTM D792, ISO 1183 وزن مخصوص

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 9.6 -ASTM D1238 

)MVR( نرخ جریان حجمی مذابcm³/10min 9.85 -ISO 1133 
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)Shrinkage( جمعشدگی قالب % to 0.80 0.50 -Internal Method 

جذب آب

 % 0.25

 % 0.050

 -

 -

 -

ISO 62

-

- 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

مدول کششی

 MPa 2170

 MPa 2910

 -

 psi 314732.46

 psi 422060.58

-

ASTM D638

ISO 527-2/1 

استحکام کششی

 MPa 63.3

 MPa 64.9

 MPa 51.3

 MPa 53.3

 -

 psi 9180.91

 psi 9412.97

 psi 7440.45

 psi 7730.53

-

ASTM D638

ISO 527-2/50

ASTM D638

ISO 527-2/50 

ازدیاد طول کششی

 % 5.2

 % 4.9

 % 29

 % 21

 -

 -

 -

 -

 -

-

ASTM D638

ISO 527-2/50

ASTM D638

ISO 527-2/50 

مدول خمشی

 MPa 2630

 MPa 2630

 -

 psi 381449.94

 psi 381449.94

-

ASTM D790

ISO 178 

تنش خمشی

 MPa 107

 MPa 104

 -

 psi 15519.07

 psi 15083.95

-

ISO 178

ASTM D790 

 kJ/m² 16 ft·lb/in² 7.61ISO 179/1eA استحکام ضربه Charpy شکافدار

مقاومت به ضربه Izod شکافدار

 J/m 93

 J/m 170

 -

 ft·lb/in 1.74

 ft·lb/in 3.18

-

ASTM D256

ASTM D256

ISO 180/1A

ISO 180/1A 
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مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 kJ/m² 7.8

 kJ/m² 16

 ft·lb/in² 3.71

 ft·lb/in² 7.61

 J 34.2 -ASTM D3763 ضربه پرتاب وزنه ابزاری

حرارتی

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال
روش تست

دمای تغییر شکل تحت

C° 115 بار

 C° 116

 -

 F° 239.0

 F° 240.8

-

ASTM D648

ISO 75-2/Af 

Vicat دمای نرمشوندگی

 C° 136

 C° 138

 -

 F° 276.8

 F° 280.4

-

ASTM D1525, ISO 306/

B50 10

ISO 306/B120 

CLTE

7.4E-5 cm/cm/°C

7.1E-5 cm/cm/°C

7.1E-5 cm/cm/°C

7.4E-5 cm/cm/°C

 -

 -

 -

 -

 -

-

ASTM E831

ISO 11359-2

ASTM E831

ISO 11359-2 

اطلاعات فرآیند

سیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی
روش

تست

 -to 110 °C 104 F° 230.0 - 219.2 دمای خشک کردن

 -- to 4.0 hr 3.0 زمان خشک کردن

 -- hr 8.0 حداکثر زمان خشک کردن

 -- 0.020 % حداکثر رطوبت پیشنهادی
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اطلاعات فرآیند

سیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی
روش

تست

Shot( حجم تزریق پیشنهادی

)Size

 % to 70 30 -- 

 -to 299 °C 249 F° 570.2 - 480.2 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 304 °C 260 F° 579.2 - 500.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 310 °C 271 F° 590.0 - 519.8 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 310 °C 282 F° 590.0 - 539.6 دمای نازل

 -to 310 °C 282 F° 590.0 - 539.6 دمای فرآیند )ذوب(

to 104 °C 76.7219.2 - 170.06 دمای قالب

 F°

- 

)Back Pressure( فشار پشتto 0.689 0.345

 MPa

psi 99.93 - 50.04- 

 -- to 100 rpm 20 سرعت مارپیچ
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این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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