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)TDS( برگه اطلاعات فنی

NORYL™ IGN320 resin

تولیدکننده
SABIC Innovative

Plastics
PPE+PSدسته بندی

وضعیت٪۲۰ الیاف شیشهفیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

PPE + PS تقویت شده با 20% شیشه. حرارت بالا، کاربردهای خودرویی با مدول بالا مانند کویل های

احتراق. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال

روش

تست

 -- الیاف شیشه، 20% پرکننده بر اساس وزن فیلر / تقویتکننده

 -- مقاومت حرارتی بالا ویژگیها

 -- کاربردهای خودرویی کاربردها

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

دادههای چند

نقطهای

ASTM( ضریب انبساط حرارتی در مقابل دما

 )E831

 )ASTM D4065( خمشی DMA

ASTM( )ضربهسنجی ابزار شده )انرژی

 )D3763

ASTM( )ضربهسنجی ابزار شده )بار

 )D3763

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-

-

-

-
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اطلاعات عمومی

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال

روش

تست

فشار-حجم-دما )PVT - روش زولر( 

 )ASTM D4065( برش DMA

 )ASTM D2990( خزش کششی

خستگی کششی 

ASTM( تنش کششی در مقابل کرنش

 )D638

)ASTM E1530( هدایت حرارتی در مقابل دما

ASTM( ویسکوزیته در مقابل نرخ برش

 )D3835

 -

 -

 -

 -

-

-

- 

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.20 -ASTM D792 وزن مخصوص

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 13 -ASTM D1238 

)Shrinkage( جمعشدگی قالب

 % to 0.30 0.10

 % to 0.40 0.20

 -

 -

 -

Internal Method

-

- 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 6260 psi 907937.88ASTM D638 مدول کششی

استحکام کششی

 MPa 109

 MPa 109

 -

 psi 15809.14

 psi 15809.14

ASTM D638

-

- 

 ASTM D638- 2.4 % ازدیاد طول کششی

 MPa 5720 psi 829617.36ASTM D790 مدول خمشی

 MPa 170 psi 24656.46ASTM D790 استحکام خمشی

ASTM D256 
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مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

J/m 100 ft·lb/in 1.87 مقاومت به ضربه Izod شکافدار

 J/m 510 ft·lb/in 9.55ASTM D4812 مقاومت به ضربه Izod بدون شکاف

 J 16.5 -ASTM D3763 ضربه پرتاب وزنه ابزاری

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل تحت بار

 C° 164

 C° 159

 -

 F° 327.2

 F° 318.2

ASTM D648

-

- 

Vicat دمای نرمشوندگی C° 175 F° 347.0ASTM D1525 

الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 kV/mm 34 -ASTM D149 استحکام دیالکتریک

اطلاعات فرآیند

سیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی
روش

تست

 -to 121 °C 110 F° 249.8 - 230.0 دمای خشک کردن

 -- to 4.0 hr 3.0 زمان خشک کردن

 -- hr 8.0 حداکثر زمان خشک کردن

 -- 0.020 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

Shot( حجم تزریق پیشنهادی

)Size

 % to 70 30 -- 

 -to 316 °C 266 F° 600.8 - 510.8 دمای بخش عقب سیلندر

- 
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اطلاعات فرآیند

سیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی
روش

تست

to 321 °C 277 F° 609.8 - 530.6 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 327 °C 288 F° 620.6 - 550.4 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 327 °C 299 F° 620.6 - 570.2 دمای نازل

 -to 327 °C 299 F° 620.6 - 570.2 دمای فرآیند )ذوب(

to 110 °C 82.2230.0 - 179.96 دمای قالب

 F°

- 

)Back Pressure( فشار پشتto 0.689 0.345

 MPa

psi 99.93 - 50.04- 

 -- to 100 rpm 20 سرعت مارپیچ
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این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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