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NORYL GTX™ GTX918WR resin

تولیدکننده
SABIC Innovative

Plastics
PPE+PS+Nylonدسته بندی

وضعیت-فیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

PPE+PA با جریان بالا برای کاربردهای زیر کاپوت و الکتریکی. با عامل رهاسازی قالب 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

UL Yellow Card E207780-102297328 -- 

 -- دمولدینگ افزودنی

 -- سیالیت بالا ویژگیها

قطعات زیر کاپوت خودرو کاربردها

الکترونیک خودرو 

 -

 -

-

- 

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.09 -ASTM D792 وزن مخصوص

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 45 -ASTM D1238 

)MVR( نرخ جریان حجمی مذاب cm³/10min 5.30 -ISO 1133 

)Shrinkage( جمعشدگی قالب

 %

 %

 -

 -

 -

Internal method

Internal method

Internal method 

 ASTM D570- 4.2 % جذب آب

خواص مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 818 psi 118641.08ASTM D638 مدول کششی

استحکام کششی

 MPa 62.1

 MPa 60.0

 MPa 57.9

 MPa 55.0

 -

 psi 9006.86

 psi 8702.28

 psi 8397.7

 psi 7977.09

-

ASTM D638

ISO 527-2/50

ASTM D638

ISO 527-2/50 

ازدیاد طول کششی

 % 11

 % 4.5

 % 53

 % 30

 -

 -

 -

 -

 -

-

ASTM D638

ISO 527-2/50

ASTM D638

ISO 527-2/50 

مدول خمشی

 MPa 2360

 MPa 2200

 -

 psi 342289.68

 psi 319083.6

-

ASTM D790

ISO 178 

تنش خمشی

 MPa 85.0

 MPa 98.6

 -

 psi 12328.23

 psi 14300.75

-

ISO 178

ASTM D790 

استحکام ضربه Charpy شکافدار

 kJ/m² 10

 kJ/m² 20

 -

 ft·lb/in² 4.76

 ft·lb/in² 9.52

ISO 179/1eA

ISO 179/1eA

ISO 179/1eA 
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خواص مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

مقاومت به ضربه Izod شکافدار

 J/m 200

 kJ/m² 10

 kJ/m² 20

 -

 ft·lb/in 3.75

 ft·lb/in² 4.76

 ft·lb/in² 9.52

-

ASTM D256

ISO 180/1A

ISO 180/1A 

 J 40.7 -ASTM D3763 ضربه پرتاب وزنه ابزاری

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل تحت بار

 C° 189

 C° 185

 C° 149

 -

 F° 372.2

 F° 365.0

 F° 300.2

-

ASTM D648

ISO 75-2/Be

ASTM D648 

Vicat دمای نرمشوندگی

 C° 242

 C° 245

 C° 190

 C° 195

 -

 F° 467.6

 F° 473.0

 F° 374.0

 F° 383.0

-

ASTM D1525

ISO 306/A50

ISO 306/B50

ISO 306/B120 

ضریب انبساط حرارتی خطی

 6.5E-5 cm/cm/°C

 8.0E-5 cm/cm/°C

 6.8E-5 cm/cm/°C

 8.0E-5 cm/cm/°C

 -

 -

 -

 -

 -

-

ASTM E831

ISO 11359-2

ASTM E831

ISO 11359-2 

 W/m/K 0.25 -ASTM C177 رسانندگی گرمایی

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- °C دمای خشک کردن

 -- hr زمان خشک کردن

 -- hr 8.0 حداکثر زمان خشک کردن
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- 0.070 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

)Shot Size( حجم تزریق پیشنهادی % -- 

 -- °C دمای بخش عقب سیلندر

 -- °C دمای بخش میانی سیلندر

 -- °C دمای بخش جلوی سیلندر

 -- °C دمای نازل

 -- °C دمای فرآیند )ذوب(

 -- °C دمای قالب

)Back Pressure( فشار پشت MPa -- 

 -- rpm سرعت مارپیچ

 -- mm عمق ونت )هواکش(

 -- نامشخص
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این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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