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NORYL GTX™ GTX975 resin

تولیدکننده
SABIC Innovative

Plastics
PPE+PS+Nylonدسته بندی

وضعیت٪۱۸ مواد معدنیفیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

NORYL GTX975 یک ماده پر شده با 18% مواد معدنی است که به ویژه برای قطعات تریم خارجی

خودرو که به صورت درون خطی یا برخط رنگ آمیزی می شوند، به عنوان مثال درب باک و پانل های

گوشه ای، طراحی شده است. این ماده ترکیبی از سفتی بالا و مقاومت دمایی عالی با رسانایی برای

رنگ آمیزی الکترواستاتیک به روشی منحصر به فرد است. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- معدنی، 18% پرکننده به وزن فیلر / تقویتکننده

هادی الکتریکی ویژگیها

مقاومت حرارتی بالا 

سختی بالا 

قابل رنگآمیزی 

 -

 -

 -

 -

-

-

-

- 

 -- تزئینات خارجی خودرو کاربردها

RoHS انطباق با RoHS مطابق با -- 

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.20 -ISO 1183 چگالی

)MVR( نرخ جریان حجمی مذاب cm³/10min 10.0 -ISO 1133 

)Shrinkage( جمعشدگی قالب % to 1.3 1.1 -Internal Method 

 MPa 125 psi 18129.75ISO 2039-1 سختی فرورفتگی ساچمه

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 4200 psi 609159.6ISO 527-2/1 مدول کششی

 MPa 65.0 psi 9427.47ISO 527-2/5 تنش کششی

 ISO 527-2/5- 4.0 % کرنش کششی

 MPa 4000 psi 580152.0ISO 178 مدول خمشی

 MPa 110 psi 15954.18ISO 178 تنش خمشی

استحکام ضربه Charpy شکافدار

 kJ/m² 3.0

 kJ/m² 3.5

 -

 ft·lb/in² 1.43

 ft·lb/in² 1.67

ISO 179/1eA

-

- 

استحکام ضربه Charpy بدون شکاف

 kJ/m² 35

 kJ/m² 40

 -

 ft·lb/in² 16.65

 ft·lb/in² 19.03

ISO 179/1eU

-

- 

استحکام ضربه Izod شکافدار

 kJ/m² 4.0

 kJ/m² 4.0

 -

 ft·lb/in² 1.9

 ft·lb/in² 1.9

ISO 180/1A

-

- 

استحکام ضربه Izod بدون شکاف

 kJ/m² 35

 kJ/m² 40

 -

 ft·lb/in² 16.65

 ft·lb/in² 19.03

ISO 180/1U

-

- 
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حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 C° 185 F° 365.0ISO 75-2/Be دمای تغییر شکل حرارتی

Vicat دمای نرمشوندگی

 C° 195

 C° 200

 -

 F° 383.0

 F° 392.0

-

ISO 306/B50

ISO 306/B120 

CLTE

 5.0E-5 cm/cm/°C

 6.5E-5 cm/cm/°C

 -

 -

 -

ISO 11359-2

-

- 

الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 1.0E+3 -Internal Method تا 1.0E+4 ohms·cm مقاومت ویژه حجمی

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -to 110 °C 100 F° 230.0 - 212.0 دمای خشک کردن

 -- to 3.0 hr 2.0 زمان خشک کردن

 -- 0.020 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

 -to 100 °C 80.0 F° 212.0 - 176.0 دمای هاپر )قیف(

 -to 280 °C 260 F° 536.0 - 500.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 300 °C 280 F° 572.0 - 536.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 320 °C 300 F° 608.0 - 572.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 300 °C 280 F° 572.0 - 536.0 دمای نازل

 -to 320 °C 300 F° 608.0 - 572.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 120 °C 100 F° 248.0 - 212.0 دمای قالب
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& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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