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برگه اطلاعات فنی

)TDS(

NORYL PPX™ PPX7115F resin

تولیدکننده
SABIC Innovative

Plastics
PPE+PS+PPدسته بندی

وضعیت-فیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

 PPE+PP مدول/ضربه/حرارت بالا

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

UL Yellow Card E121562-221243 -- 

مقاومت حرارتی بالا ویژگیها

مقاومت ضربه بالا 

 -

 -

-

- 

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 0.988 -ASTM D792 وزن مخصوص

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 14 -ASTM D1238 
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)MVR( نرخ جریان حجمی مذاب cm³/10min 12.0 -ISO 1133 

)Shrinkage( جمعشدگی قالب

 % to 0.70 0.60

 % to 0.80 0.60

 -

 -

 -

Internal Method

-

- 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

مدول کششی

 MPa 1240

 MPa 1380

 -

 psi 179847.12

 psi 200152.44

-

ASTM D638

ISO 527-2/1 

استحکام کششی

 MPa 35.9

 MPa 35.0

 MPa 34.5

 -

 psi 5206.86

 psi 5076.33

 psi 5003.81

-

ASTM D638

ISO 527-2/50

ASTM D638 

ازدیاد طول کششی

 % 8.0

 % 130

 % 75

 -

 -

 -

 -

-

ASTM D638

ASTM D638

ISO 527-2/50 

 MPa 1380 psi 200152.44ASTM D790 مدول خمشی

 MPa 51.7 psi 7498.46ASTM D790 استحکام خمشی

 J/m 530 ft·lb/in 9.93ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod شکافدار

ضربه پرتاب وزنه ابزاری

 J 30.0

 J 37.0

 -

 -

 -

ASTM D3763

-

- 

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل تحت بار

 C° 113

 -

 F° 235.4

-

ASTM D648
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حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 C° 116

 C° 85.0

 F° 240.8

 F° 185.0

ISO 75-2/Bf

ASTM D648 

Vicat دمای نرمشوندگی

 C° 86.7

 C° 131

 -

 F° 188.06

 F° 267.8

-

ASTM D1525

ISO 306/A50 

CLTE

 1.6E-4 cm/cm/°C

 9.7E-5 cm/cm/°C

 -

 -

 -

ASTM E831

-

- 

اطلاعات فرآیند

سیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی
روش

تست

 -to 65.6 °C 60.0 F° 150.08 - 140.0 دمای خشک کردن

 -- to 4.0 hr 2.0 زمان خشک کردن

 -- hr 8.0 حداکثر زمان خشک کردن

 -- 0.020 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

Shot( حجم تزریق پیشنهادی

)Size

 % to 70 30 -- 

 -to 277 °C 227 F° 530.6 - 440.6 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 282 °C 238 F° 539.6 - 460.4 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 288 °C 249 F° 550.4 - 480.2 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 288 °C 260 F° 550.4 - 500.0 دمای نازل

 -to 288 °C 260 F° 550.4 - 500.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 48.9 °C 32.2 F° 120.02 - 89.96 دمای قالب

)Back Pressure( فشار پشتto 0.689 0.345

 MPa

 psi 99.93 - 50.04- 
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اطلاعات فرآیند

سیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی
روش

تست

 -- to 100 rpm 20 سرعت مارپیچ

to 0.051 0.038عمق ونت )هواکش(

 mm

0.002008 - 0.001496

 in

- 

& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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