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برگه اطلاعات فنی

)TDS(

Nivionplast® B C306MB NERO900

Nylon 6دسته بندیSO.F.TER. SPAتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت-فیلر

توضیحات محصول

Nivionplast® B C306MB NERO900 یک ماده پلی آمید 6 )نایلون 6( است. برای قالب گیری

Nivionplast® B تزریقی در اروپا، آمریکای لاتین یا آمریکای شمالی موجود است. ویژگی های مهم

 REACH عبارتند از: دارای درجه اشتعال مطابق با C306MB NERO900

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- )EC 1907/2006 )REACH رتبهبندیهای استاندارد

 -- سیاه شکل ظاهری

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.34 -ASTM D792 وزن مخصوص

)Shrinkage( 1.1 % جمعشدگی قالب -Internal Method 

جذب آب
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 % 7.0

 % 2.0

 -

 -

 -

ISO 62

-

- 

 Internal Method- 30 % محتوای خاکستر

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 4900 psi 710686.2ASTM D638 مدول کششی

 MPa 87.0 psi 12618.31ASTM D638 استحکام کششی

 ASTM D638- 4.3 % ازدیاد طول کششی

 MPa 4700 psi 681678.6ASTM D790 مدول خمشی

 MPa 140 psi 20305.32ASTM D790 استحکام خمشی

 J/m 50 ft·lb/in 0.9365ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod شکافدار

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل تحت بار

 C° 200

 C° 75.0

 -

 F° 392.0

 F° 167.0

ASTM D648

-

- 

 C° 220 F° 428.0ASTM D3417 دمای ذوب پیک

CLTE 4.5E-5 cm/cm/°C -ASTM D696 

الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)Flame Rating( درجه اشتعالپذیری HB -UL 94 
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 90.0 F° 194.0 دمای خشک کردن

 -- hr 4.0 زمان خشک کردن

 -C° 250 F° 482.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -C° 270 F° 518.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -C° 280 F° 536.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 90.0 °C 80.0 F° 194.0 - 176.0 دمای قالب
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www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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