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)TDS( برگه اطلاعات فنی

Nivionplast® A R356G NAT

Nylon 66دسته بندیSO.F.TER. SPAتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت٪۳۵ الیاف شیشهفیلر

توضیحات محصول

پلی آمید 66 تقویت شده با 35% الیاف شیشه، گرید تثبیت شده در برابر حرارت 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال

روش

تست

الیاف شیشه، 35% پرکننده بر اساسفیلر / تقویتکننده

وزن 

 -- 

 -- تثبیت کننده حرارتی افزودنی

 -- پایداری حرارتی ویژگیها

رتبهبندیهای

استاندارد

 EC 1907/2006 )REACH( -- 

 -- رنگ طبیعی شکل ظاهری

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.41 -ASTM D792 وزن مخصوص

)Shrinkage( 0.40 % جمعشدگی قالب -Internal Method 

جذب آب

 % 5.0

 % 1.6

 -

 -

 -

ISO 62

-

- 

 Internal Method- 35 % محتوای خاکستر

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 11500 psi 1667937.0ASTM D638 مدول کششی

 MPa 200 psi 29007.6ASTM D638 استحکام کششی

 ASTM D638- 3.0 % ازدیاد طول کششی

 MPa 10000 psi 1450380.0ASTM D790 مدول خمشی

 MPa 290 psi 42061.02ASTM D790 استحکام خمشی

 J/m 110 ft·lb/in 2.06ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod شکافدار

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل تحت بار

 C° 250

 C° 248

 -

 F° 482.0

 F° 478.4

ASTM D648

-

- 

 C° 260 F° 500.0ASTM D3417 دمای ذوب پیک

CLTE 1.8E-5 cm/cm/°C -ASTM D696 
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الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)Flame Rating( درجه اشتعالپذیری HB -UL 94 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 90.0 F° 194.0 دمای خشک کردن

 -- hr 4.0 زمان خشک کردن

 -C° 270 F° 518.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -C° 285 F° 545.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -C° 300 F° 572.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 90.0 °C 80.0 F° 194.0 - 176.0 دمای قالب
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این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 

صفحه 3 از 3


	Nivionplast® A R356G NAT

