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Torlon® 4601

تولیدکننده
Solvay Specialty

Polymers
PAIدسته بندی

وضعیت-فیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

Torlon® 4601 یک گرید ویژه مقاوم در برابر سایش از پلیآمید-ایمید )PAI( است. بیشتر گریدهای

Torlon® PAI را نمیتوان با موفقیت در قالبهایی با آندرکات قالبگیری کرد. Torlon® 4601 به

گونهای فرموله شده است که در ابزارهایی با آندرکاتهای جزئی قابل قالبگیری باشد و عملکرد

بسیار خوبی در کاربردهای سایش روانکاری شده ارائه دهد. Torlon® PAI بالاترین استحکام و سفتی

را در بین هر ترموپلاستیک تا دمای 275 درجه سانتیگراد )525 درجه فارنهایت( دارد. مقاومت

فوقالعادهای در برابر سایش، خزش و مواد شیمیایی دارد. کاربردهای بالقوه برای پلیآمید-ایمید

Torlon® 4601 شامل قفسههای بلبرینگ و سایر مقالات قالبگیری شده است که نیاز به ابزار

آندرکات دارند. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

استحکام دمای بالا ویژگیها

مقاومت خوب در برابر خزش 

مقاومت شیمیایی خوب 

مقاومت خوب در برابر سایش 

مقاومت حرارتی، بالا 

مقاومت در برابر شعله 
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 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-
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کاربرد صنعتی کاربردها

بلبرینگ 

 -

 -

-

- 
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

RoHS تماس با تولیدکننده انطباق با -- 

 -- ذره اشکال

ماشینکاری روش فرآیند

قالبگیری اکستروژن پروفایل 

قالبگیری تزریقی 

 -

 -

 -

-

-

- 

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.39 -ASTM D792 وزن مخصوص

خواص مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 4210 psi 610609.98ASTM D638 مدول کششی

 MPa 121 psi 17549.6ASTM D638 استحکام کششی

 ASTM D638- 4.1 % ازدیاد طول کششی

 MPa 4480 psi 649770.24ASTM D790 مدول خمشی

 MPa 182 psi 26396.92ASTM D790 استحکام خمشی

 MPa 108 psi 15664.1ASTM D732 استحکام برشی

 J/m 230 ft·lb/in 4.31ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod شکافدار

 J/m 370 ft·lb/in 6.93ASTM D256 ضربه Izod بدون شکاف

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 C° 284 F° 543.2ASTM D648 دمای تغییر شکل تحت بار
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 177 F° 350.6 دمای خشک کردن

 -- hr 3.0 زمان خشک کردن

 -- 0.050 % حداکثر رطوبت پیشنهادی

 -C° 304 F° 579.2 دمای بخش عقب سیلندر

 -C° 371 F° 699.8 دمای نازل

 -- °C دمای قالب

)Back Pressure( فشار پشت MPa 6.89 psi 999.31- 

 -- rpm سرعت مارپیچ

 -- نسبت L/D مارپیچ

 -- نامشخص
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Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 

صفحه 3 از 3


	Torlon® 4601

