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)TDS( برگه اطلاعات فنی

HAIPLEN H30 G10 BA

PP Homopolymerدسته بندیTaro Plast S.p.A.تولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت٪۵۰ الیاف شیشهفیلر

توضیحات محصول

پلی پروپیلن هموپلیمر تقویت شده با الیاف شیشه 50% اتصال شیمیایی، خواص مکانیکی بسیار خوب.

موجود: همه رنگ ها، تثبیت شده در برابر )L( UV، تثبیت شده در برابر حرارت )H(، قابل چاپ با لیزر

 .)D( تثبیت شده در برابر مواد شوینده ،)LP(

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

فیلر /

تقویتکننده

الیاف شیشه،

%50 پرکننده بر

اساس وزن 

 -- 

تثبیت کنندهافزودنی

حرارتی 

 UV پایداریکننده

 -

 -

-

- 

پیوند شیمیاییویژگیها

شده 

مقاوم در برابر

مواد شوینده 

مقاومت خوب در

 UV برابر

پایداری حرارتی 

هموپلیمر 

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-

- 
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

قابل علامتگذاری با لیزر 

 -- رنگهای موجود شکل ظاهری

 -- پلتها اشکال

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال
روش تست

 g/cm³ 1.35 -ASTM D792, ISO 1183 وزن مخصوص

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 4.0 -ASTM D1238, ISO

1133 

جمعشدگی قالب

)Shrinkage(% to 0.35 0.20

% to 0.50 0.40

 -

 -

 -

ASTM D955

-

- 

 ASTM D570, ISO 62- 0.10 % جذب آب

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

MPa 85.0 psi 12328.23ASTM D638, ISO 527-2 استحکام کششی

ASTM D638, ISO 527-2- 3.0 % ازدیاد طول کششی

 MPa 7500psi 1087785.0ASTM D790, ISO 178 مدول خمشی

 J/m 130 ft·lb/in 2.43ISO 180, ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod شکافدار
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حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 C° 150 F° 302.0ASTM D648, ISO 75-2/A دمای تغییر شکل تحت بار

Vicat دمای نرمشوندگی

 C° 165

 C° 140

 -

 F° 329.0

 F° 284.0

-

ASTM D1525, ISO 306/A50 2

ASTM D1525, ISO 306/B50 3 

الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)Flame Rating( درجه اشتعالپذیری

 HB

 HB

 -

 -

 -

UL 94

-

- 

 ASTM D2863- 21 % شاخص اکسیژن

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -to 250 °C 220 F° 482.0 - 428.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 70.0 °C 50.0 F° 158.0 - 122.0 دمای قالب

 -- متوسط نرخ تزریق

صفحه 3 از 4



& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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