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)TDS( برگه اطلاعات فنی

Electrafil® J-1305/CF/40

تولیدکننده
Techmer Engineered

Solutions
PPSدسته بندی

وضعیت٪۴۰ الیاف کربنفیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

Electrafil® J-1305/CF/40 یک محصول پلی فنیلن سولفید )PPS( است که با 40% الیاف کربن پر

شده است. این ماده در آفریقا و خاورمیانه، آسیا و اقیانوسیه، اروپا، آمریکای لاتین یا آمریکای شمالی

موجود است. کاربردهای Electrafil® J-1305/CF/40 شامل خودرو، کالاهای تجاری/اداری، نوار

نقاله، قطعات مهندسی/صنعتی و بستهبندی میباشد. ویژگیها شامل: دارای رتبه اشتعالپذیری،

 .RoHS سازگار با

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- الیاف کربن، 40% پرکننده بر اساس وزن فیلر / تقویتکننده

الکترونیک خودرو کاربردها

بوشینگها 

تجهیزات تجاری 

قطعات نقاله 

بستهبندی 

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

- 

RoHS انطباق با RoHS مطابق با -- 

 -- رنگ طبیعی شکل ظاهری

- 
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

- پلتها اشکال

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.48 -ASTM D792 وزن مخصوص

)Shrinkage( 0.050 % جمعشدگی قالب -ASTM D955 

 ASTM D570- 0.020 % جذب آب

Rockwell 75 سختی -ASTM D785 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 31000 psi 4496178.0ASTM D638 مدول کششی

 MPa 207 psi 30022.87ASTM D638 استحکام کششی

 ASTM D638- 1.0 % ازدیاد طول کششی

 MPa 29600 psi 4293124.8ASTM D790 مدول خمشی

 MPa 296 psi 42931.25ASTM D790 استحکام خمشی

 J/m 53 ft·lb/in 0.9927ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod شکافدار

 J/m 370 ft·lb/in 6.93ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod بدون شکاف

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر

شکل تحت

بار

 C° 266

 C° 263

 -

 F° 510.8

 F° 505.4

ASTM D648

-

- 

1.3E-5 cm/cm/°CASTM D696 
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حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

CLTE -

الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 ohms 10 -ASTM D257 مقاومت ویژه سطحی

)Flame Rating( درجه اشتعالپذیری V-0 -UL 94 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 163 F° 325.4 دمای خشک کردن

 -- hr 4.0 زمان خشک کردن

 -to 304 °C 288 F° 579.2 - 550.4 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 343 °C 316 F° 649.4 - 600.8 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 332 °C 310 F° 629.6 - 590.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 332 °C 316 F° 629.6 - 600.8 دمای نازل

 -to 338 °C 324 F° 640.4 - 615.2 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 163 °C 129 F° 325.4 - 264.2 دمای قالب
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& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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