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Tipwood® 50 EX

تولیدکننده
Tipco Industries

.Ltd
PP Homopolymerدسته بندی

وضعیتالیاف چوبفیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

Tipwood® 50 EX یک ترکیب پلی پروپیلن تقویت شده با الیاف چوب و تثبیت شده با حرارت است

که به طور ویژه توسط Tipco برای فضای داخلی خودرو و کاربردهای نمای لوازم خانگی توسعه یافته

است. ویژگی ها: مواد سازگار با محیط زیست، قابلیت بازیافت آسان، 45-50٪ پرکننده چوب ویژه،

قابلیت اکسترود شدن عالی، استحکام مذاب بالا، کشش برتر برای خلاء / ترمو فرمینگ، زیبایی

شناسی سطح شبیه چوب، استحکام ضربه ایزود خوب، سفتی بالا و دوام خوب، خواص مانع صوتی

خوب، فرورفتگی حرارتی بسیار کم. کاربردها: اکستروژن ورق، ترموفرمینگ، پروفیل ها، قالب گیری

دمشی و لمینت. فضای داخلی خودرو، پانل های درب، تریم ها، پانل های با روکش چوب، فایل های

اداری، سینی ها، کفپوش دریایی، بلندگوهای صوتی، دستگاه های تشدید کننده، بطری های قالب گیری

شده دمشی، مبلمان، صندلی های تک بلوکی و محصولات چوبی مصنوعی مختلف. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- الیاف چوب فیلر / تقویتکننده

 -- تثبیت کننده حرارتی افزودنی

کوپلیمر ویژگیها

مقاوم 

سازگار با محیط زیست 

مقاومت خوب در برابر ضربه 

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

مقاومت ذوب خوب 

سختی بالا 

کاهش صدا 

 -

 -

 -

-

- 

اجزای دستگاه کاربردها

قطعات داخلی خودرو 

تزئینات داخلی خودرو 

فاسیاها 

مبلمان 

پروفایلها 

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-

- 

 -- پلتها اشکال

دمشگیری روش فرآیند

اکستروژن ورق 

ترموفرمینگ 

 -

 -

 -

-

-

- 

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.08 -ASTM D1505 چگالی

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 6.0 -ASTM D1238 

)Shrinkage( 0.80 % جمعشدگی قالب -ASTM D955 

 ASTM D817- 0.25 % محتوای رطوبت

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 24.5 psi 3553.43ASTM D638 استحکام کششی

 ASTM D638- 8.0 % ازدیاد طول کششی

 MPa 2450 psi 355343.1ASTM D790 مدول خمشی

 J/m 34 ft·lb/in 0.6368ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod شکافدار
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حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 C° 92.0 F° 197.6ASTM D648 دمای تغییر شکل تحت بار

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -to 90.0 °C 80.0 F° 194.0 - 176.0 دمای خشک کردن

 -- to 7.0 hr 5.0 زمان خشک کردن

 -- °C دمای مذاب
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شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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