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موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

توضیحات محصول TOPAS 6015S-04 یک درجه قالبگیری تزریقی عمومی است. این یک پلیمر

شفاف و آمورف با مانع رطوبت برجسته، مقاومت شیمیایی، خلوص بالا و سطح غیر واکنشی است که

آن را انتخابی عالی برای اپتیک، مراقبتهای بهداشتی و سایر محصولات با فناوری بالا میسازد. مواد

قابل استخراج و قابل شستشوی کمتری از TOPAS COC ثبات و کیفیت مواد غذایی و دارویی را حفظ

میکند. این یک زیرلایه غیر قطبی است که مانند شیشه، جذب، دناتوراسیون، تجمع یا رسوب را ترویج

نمیکند. این درجه دارای دمای تغییر شکل حرارتی بالا )C°150( است تا پروتکلهای استریلسازی

.EtO را تحمل کند، همچنین پروسههای گاما و C°134 و C°121 بخار و حرارت خشک در دماهای

کاربردهای انتخابی: تحویل دارو، سرنگهای پرشده، ویالها، کارتریجها، بطریها و لولهها، ابزارهای

جراحی، مخازن و اجزای IV، لوازم آزمایشگاهی، اپتیک، الکترونیک، بستهبندی مواد غذایی، مراقبتهای

بهداشتی و تماس با مواد غذایی. ویژگیهای اصلی: مواد قابل استخراج و شستشوی کم، انتقال آب

کم، غیر یونی، جذب را مانند شیشه ترویج نمیدهد، حداقل واکنشپذیر، مقاوم در برابر الکل، استون و

آکریلاتها، شفاف، تحمل استریلسازی EtO/gamma/steam، مقاومت دما، وضوح و خلوص، وضوح،

دوشکستگی کم، حساسیت رطوبت کم، ثابت دیالکتریک کم، ترموپلاستیک، بدون BPA، فتالاتها یا

هالوژنها، انطباق گسترده با مقررات. درجات مرتبط برای قالبگیری تزریقی، مراقبتهای بهداشتی،

اپتیک و تشخیص: TOPAS 6013M-07 - پنجره پردازش وسیعتر، بهترین برای قالبگیری دمشی

)TOPAS 6017S-04 ،)IBM/ISBM - مقاومترین درجه IM در برابر تغییر شکل حرارتی ما

)TOPAS IT X1 ،)HDT=170°C - درجه ضربهای برای کاربردهایی که نیاز به استحکام اضافی دارند. 

مشخصات فنی
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

UL Yellow Card E177491-101193091 -- 

خلوص بالا ویژگیها

استخراج پایین 

مقاوم در برابر رطوبت 

استریلیزاسیون با تابش 

کوپلیمر 

ضدعفونی اکسید اتیلن 

مقاومت شیمیایی خوب 

مقاومت حرارتی، بالا 

تعریف، بالا 

استریلیزاسیون حرارتی 

مطابقت با تماس غذایی 

عمومی 

 BPA بدون

آمورف 

بدون هالوژن 
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کاربردهای الکتریکی/الکترونیکی کاربردها

اتصالات لوله 

کاربردهای اپتیکال 

بطری 

دستگاههای آزمایشگاهی 

بستهبندی غذا 

عمومی 

ابزارهای جراحی 

بستهبندی دارو 

لوازم پزشکی/پرستاری 
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DMF 12132 رتبهبندیهای استاندارد

 FDA FCN 405

 ISO 10993

 VI USP کلاس

 AM 12:00:00 10/1/2011 اروپا

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

- 

 -- شفاف/شفاف شکل ظاهری

 -- ذره اشکال

- 
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.02 -ISO 1183 چگالی

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 3.7 -ISO 1133 

)MVR( نرخ جریان حجمی مذاب cm³/10min 4.00 -ISO 1133 

)Shrinkage( جمعشدگی قالب % -Internal method 

 ISO 62- 0.010 % جذب آب

خواص مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 3000 psi 435114.0ISO 527-2/1A/1 مدول کششی

MPa 60.0 psi 8702.28ISO 527-2/1A/50 تنش کششی

ISO 527-2/1A/50- 2.5 % کرنش کششی

 kJ/m² 1.6ft·lb/in² 0.7613ISO 179/1eA استحکام ضربه Charpy شکافدار

 kJ/m² 15 ft·lb/in² 7.14ISO 179/1eU استحکام ضربه Charpy بدون شکاف

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 C° 150 F° 302.0ISO 75-2/B دمای تغییر شکل حرارتی

 C° 158 F° 316.4ISO 11357-2 دمای انتقال شیشهای

Vicat دمای نرمشوندگی C° 156 F° 312.8ISO 306/B50 
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عملکرد الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 ohms·cm -IEC 60093 مقاومت ویژه حجمی

گذردهی نسبی

 2.35

 2.35

 -

 -

 -

IEC 60250

IEC 60250

IEC 60250 

 7.0E-5 -IEC 60250 ضریب تلفات

)CTI( شاخص ردیابی تطبیقی V -IEC 60112 

 HB -UL 94 درجه اشتعالپذیری

نوری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 ISO 489- 1.530 ضریب شکست

)Transmittance( 91.0 % عبور نور -ISO 13468-2 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 130 F° 266.0 دمای خشک کردن

 -- hr زمان خشک کردن

 -- °C دمای بخش عقب سیلندر

 -- °C دمای بخش میانی سیلندر

 -- °C دمای بخش جلوی سیلندر

 -- °C دمای نازل

 -- °C دمای فرآیند )ذوب(

 -- °C دمای قالب

 -- MPa فشار تزریق
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- متوسط-سریع نرخ تزریق

 -- MPa فشار نگهدارنده

)Back Pressure( فشار پشت MPa -- 

 -- rpm سرعت مارپیچ

 -- نامشخص

& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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