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.Polymers, Inc
COCدسته بندی

وضعیت-فیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

توضیحات محصول TOPAS Elastomer E-140، بر خلاف اکثر گریدهای TOPAS، یک ماده الفین

حلقوی نیمه کریستالی با انعطاف پذیری است. این یک الاستومر نسبتاً سفت است که می تواند

اکسترود و قالب گیری تزریقی شود و می تواند با سایر گریدهای TOPAS، سایر رزین های الفین و

الاستومرها مخلوط شود. E-140 برای یک الاستومر، دارای سد رطوبتی بالا است و شفافیت عالی در

مقاطع یا فیلم های نازک دارد. Tg ثانویه -6 درجه سانتیگراد از نظر خواص E-140 مانند شکنندگی در

دمای پایین نسبتاً ناچیز است. Tg اصلی زیر -90 درجه سانتیگراد است، در حالی که نقطه ذوب حدود

84 درجه سانتیگراد است. کاربردهای منتخب فیلم با چقرمگی بالا )به عنوان مخلوط COC( لوله کیسه

ها قالب گیری بیش از حد بسته بندی مواد غذایی تماس با مواد غذایی ویژگی های برجسته چقرمگی،

شفافیت، سفتی، WVTR پایین، قابلیت بازیافت خلوص، مقاومت در برابر پیچ خوردگی خلوص،

سازگاری با الفین، مقاومت در برابر سرما چسبندگی به الفین ها، خلوص، احساس نرم بدون تولید با

BPA، فتالات یا هالوژن ها انطباق نظارتی گسترده 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

نیمه بلوری شدن ویژگیها

خلوص بالا 

مقاوم در برابر رطوبت 

سخت، خوب 

کوپلیمر 

انعطافپذیری خوب 

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-

-

-
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

چسبندگی خوب 

مقاومت در برابر کج شدن 

تعریف، بالا 

سختی خوب 

مطابقت با تماس غذایی 

 BPA بدون

بدون هالوژن 

 -

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-

- 

روکشگذاری کاربردها

فیلمها 

کیسهها 

اتصالات لوله 

مخلوط کردن 

بستهبندی غذا 

 -

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

-

- 

DMF 12132 رتبهبندیهای استاندارد

 FDA FCN 1104

 ISO 10993

 VI USP کلاس

 AM 12:00:00 10/1/2011 اروپا

 -

 -

 -

 -

 -

-

-

-

-

- 

 -- ذره اشکال

اکستروژن روش فرآیند

قالبگیری تزریقی 

 -

 -

-

- 

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 0.940 -ISO 1183 چگالی

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب

 g/10 min 2.7

 g/10 min 11

 -

 -

 -

ISO 1133

ISO 1133

ISO 1133 

)MVR( نرخ جریان حجمی مذاب

 cm³/10min 3.00

 cm³/10min 12.0

 -

 -

 -

ISO 1133

ISO 1133

ISO 1133 

 ISO 62- 0.010 % جذب آب
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 ISO 868- 89 سختی دورومتر

خواص مکانیکی

سیستم متریکویژگی
سیستم

ایمپریال
روش تست

 -µm 130 mil 5.12 ضخامت فیلم - تست شده

مدول کششی

 MPa 50.0

 MPa 53.0

 -

 psi 7251.9

 psi 7687.01

ISO 527-3/1

ISO 527-3/1

ISO 527-3/1 

تنش کششی

 MPa 52.0

 MPa 51.0

 -

 psi 7541.98

 psi 7396.94

ISO

527-3/50

ISO

527-3/50

ISO

527-3/50 

ازدیاد طول کششی

 % 800

 % 790

 -

 -

 -

ISO

527-3/50

ISO

527-3/50

ISO

527-3/50 

استحکام پارگی

Elmendorf g 2700

 g 3200

 -

 oz 95.23

 oz 112.86

ASTM D1922

ASTM D1922

ASTM D1922

cm³·mm/m²/atm/24 110نفوذپذیری اکسیژن

 hr

 -ASTM D3985

 g·mm/m²/atm/24 hr 0.46 -DIN 53122 نرخ انتقال بخار آب

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 C° -ISO 974 دمای تردی
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حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

Vicat دمای نرمشوندگی C° 64.0 F° 147.2ISO 306/B50 

 C° 84.0 F° 183.2Internal method دمای ذوب

عملکرد الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 kV/mm 160 -ASTM D149 استحکام دیالکتریک

 ASTM D2520- 2.35 ثابت دیالکتریک

 2.6E-4 -ASTM D2520 ضریب تلفات

نوری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 ASTM D2457- 116 براقیت

)Haze( 1.3 % کدورت -ASTM D1003 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- °C دمای بخش عقب سیلندر

 -- °C دمای بخش میانی سیلندر

 -- °C دمای بخش جلوی سیلندر

 -- °C دمای نازل

 -- °C دمای فرآیند )ذوب(

 -- °C دمای قالب

 -- MPa فشار تزریق

- 
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

- متوسط-سریع نرخ تزریق

 -- MPa فشار نگهدارنده

)Back Pressure( فشار پشت MPa -- 

 -- rpm سرعت مارپیچ

- نامشخص

 -

-

- 

 -- °C بخش تغذیه اکسترودر

 -- نسبت L/D مارپیچ اکسترودر

 -- °C دمای منطقه ۱ سیلندر

 -- °C دمای منطقه ۲ سیلندر

 -- °C دمای منطقه ۳ سیلندر

 -- °C دمای منطقه ۴ سیلندر

 -- °C دمای دای )قالب خروجی(

& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:
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این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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