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TPEدسته بندی

وضعیت-فیلر

موجود -

آماده

صادرات

توضیحات محصول

Trexlink ™ 4790 یک الاستومر ترموپلاستیک بسیار مهندسی شده برای استفاده در کاربردهایی است

که به مواد یکپارچه رنگی نیاز دارند. این ماده در برابر UV تثبیت شده است و می تواند در بیشتر رنگ

های داخلی خودرو یا سایر رنگ ها از قبل رنگ آمیزی شود. به راحتی می توان آن را با قالب گیری

تزریقی، قالب گیری دمشی یا اکستروژن پردازش کرد. کاربردها شامل قطعات خودرویی با رنگ

مطابق بحرانی مانند جا لیوانی، تشک، مهر و موم، تریم صندلی نرم است. همچنین برای قالب گیری

دو شات یا قطعات قالب گیری بیش از حد مانند دستگیره ها و دسته ها به خوبی کار می کند. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- پایداریکننده UV افزودنی

مقاومت خوب در برابر UV ویژگیها

قابلیت کار، خوب 

رنگآمیزی خوب 

 -

 -

 -

-

-

- 

دستگیره کاربردها

روکشگذاری 

مهر و مومها 

 -

 -

 -

-

-

-

-
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

قطعات داخلی خودرو 

تجهیزات داخلی خودرو 

دستگیره نرم 

صندلی 

 -

 -

 -

 -

-

-

- 

 -- رنگهای موجود شکل ظاهری

 -- ذره اشکال

دمشگیری روش فرآیند

اکستروژن 

قالبگیری تزریقی 

 -

 -

 -

-

-

- 

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 0.960 -ISO 1183 چگالی

 ISO 868- 90 سختی دورومتر

خواص مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

MPa 4.80 تنش کششی

 MPa 10.3

 psi 696.18

 psi 1493.89

ISO 37

ISO 37 

 ISO 37- 750 % ازدیاد طول کششی

 kN/m 41 -ISO 34-1 استحکام پارگی

)Compression Set( 52 % مانایی فشاری -ISO 815 

پیرشدگی )کهولت(

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 ISO 188- -5.0 % تغییر استحکام کششی در هوا
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پیرشدگی )کهولت(

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 ISO 188- -16 % تغییر در کرنش کششی در شکست در هوا

سایر

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- نامشخص

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

C° 82.2 دمای خشک کردن

 C° 82.2

 F° 179.96

 F° 179.96

-

- 

hr 3.0 زمان خشک کردن

 hr 3.0

 -

 -

-

- 

 -- °C دمای بخش عقب سیلندر

 -- °C دمای بخش میانی سیلندر

 -- °C دمای بخش جلوی سیلندر

 -- °C دمای نازل

 -- °C دمای فرآیند )ذوب(

 -- °C دمای قالب

)Back Pressure( فشار پشت MPa -- 

 -- rpm سرعت مارپیچ

 -- 20.0:1.0 نسبت L/D مارپیچ

 -- °C دمای منطقه ۱ سیلندر

 -- °C دمای منطقه ۲ سیلندر

 -- °C دمای منطقه ۳ سیلندر
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- °C دمای منطقه ۴ سیلندر

 -- °C دمای مذاب

 -- °C دمای دای )قالب خروجی(

)Take-Off Roll( غلتک خروجی C° -- 

 -- نامشخص
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این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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