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)TDS( برگه اطلاعات فنی

BESTDUR TPHG6/01

PBT+PETدسته بندیTrinseoتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت٪۳۰ الیاف شیشهفیلر

توضیحات محصول

PBT+PET طبیعی با 30% تقویت الیاف شیشه و پایدار شده در برابر حرارت. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- الیاف شیشه، 30% پرکننده بر اساس وزن فیلر / تقویتکننده

 -- تثبیت کننده حرارتی افزودنی

 -- پایداری حرارتی ویژگیها

 -- رنگ طبیعی شکل ظاهری

 -- پلتها اشکال

 -- قالبگیری تزریقی روش فرآیند

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.55 -ISO 1183 چگالی

ISO 62 

صفحه 1 از 3



فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

- 0.20 % جذب آب

 Internal Method- 30 % محتوای خاکستر

 ISO 1110- 0.10 % رطوبت

Shore 80 سختی -ISO 868 

سایر

ویژگی
سیستم

متریک

سیستم

ایمپریال

روش

تست

Track( مقاومت در برابر ردیابی

)Resistance

 kV/mm 250 -IEC 60112 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 9500 psi 1377861.0ISO 527-2 مدول کششی

 MPa 130 psi 18854.94ISO 527-2 تنش کششی

 ISO 527-2- 3.0 % کرنش کششی

 kJ/m² 8.0 ft·lb/in² 3.81ISO 179 استحکام ضربه Charpy شکافدار

 kJ/m² 45 ft·lb/in² 21.41ISO 179 استحکام ضربه Charpy بدون شکاف

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل حرارتی

 C° 242

 C° 225

 -

 F° 467.6

 F° 437.0

-

ISO 75-2/B

ISO 75-2/A 

Vicat دمای نرمشوندگی C° 230 F° 446.0ISO 306 
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الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 1.0E+14 ohms -IEC 60093 مقاومت ویژه سطحی

 kV/mm 31 -IEC 60243-1 استحکام الکتریکی

 mm/min -FMVSS 302 سرعت سوختن

)Flame Rating( درجه اشتعالپذیری HB -UL 94 

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 110 F° 230.0 دمای خشک کردن

 -- to 4.0 hr 2.0 زمان خشک کردن

 -to 270 °C 260 F° 518.0 - 500.0 دمای فرآیند )ذوب(

 -to 110 °C 95.0 F° 230.0 - 203.0 دمای قالب
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این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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