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EMERGE™ PC/ABS 7502

PC+ABSدسته بندیTrinseoتولیدکننده

موجود - آماده صادراتوضعیت٪۲۰ الیاف شیشهفیلر

توضیحات محصول

EMERGE™ PC/ABS 7502 یک رزین PC/ABS مقاوم در برابر اشتعال و غیر هالوژنی با ۲۰٪ شیشه

پر شده است. این رزین ویژگیهای فیزیکی برتر PC و قابلیت پردازش عالی ABS را ترکیب میکند.

EMERGE PC/ABS 7502 با جریان عالی و سختی بالا طراحی شده است و قابلیت فوقالعادهای در

مقاومت شیمیایی برای استفاده در قطعات ساختاری داخلی ماشینهای اداری، بهویژه قطعات با

ضخامت دیواره نازک دارد. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

UL Yellow Card E206114-100050627 -- 

 -- الیاف شیشه، 20% پرکننده بر اساس وزن فیلر / تقویتکننده

ماده مقاوم در برابر شعله ویژگیها

مقاومت شیمیایی خوب 

قابلیت پردازش خوب 
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قطعات ساختاری کاربردها

قطعات دیواره نازک 
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اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

- پلتها اشکال

فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.33 -ASTM D792 وزن مخصوص

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 17 -ASTM D1238 

)Shrinkage( جمعشدگی قالب % to 0.30 0.15 -ASTM D955 

مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 5200 psi 754197.6ASTM D638 مدول کششی

 MPa 101 psi 14648.84ASTM D638 استحکام کششی

 ASTM D638- 2.8 % ازدیاد طول کششی

 MPa 6200 psi 899235.6ASTM D790 مدول خمشی

 MPa 155 psi 22480.89ASTM D790 استحکام خمشی

 J/m 110 ft·lb/in 2.06ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod شکافدار

 J/m 380 ft·lb/in 7.12ASTM D256 مقاومت به ضربه Izod بدون شکاف

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 C° 110 F° 230.0ASTM D648 دمای تغییر شکل تحت بار

Vicat دمای نرمشوندگی C° 112 F° 233.6ASTM D1525 
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الکتریکی و اشتعالپذیری

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

)Flame Rating( درجه اشتعالپذیری
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اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -C° 100 F° 212.0 دمای خشک کردن

 -- to 4.0 hr 3.0 زمان خشک کردن

 -to 250 °C 240 F° 482.0 - 464.0 دمای بخش عقب سیلندر

 -to 270 °C 250 F° 518.0 - 482.0 دمای بخش میانی سیلندر

 -to 270 °C 250 F° 518.0 - 482.0 دمای بخش جلوی سیلندر

 -to 290 °C 270 F° 554.0 - 518.0 دمای نازل

 -to 100 °C 60.0 F° 212.0 - 140.0 دمای قالب
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این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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