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)TDS( برگه اطلاعات فنی

WPP PP PPH4CF-4

تولیدکننده
Washington Penn

.Plastic Co. Inc
دسته بندی

PP

Homopolymer

وضعیت٪۴۰ کربنات کلسیمفیلر
موجود - آماده

صادرات

توضیحات محصول

در رنگ هایی با تاییدیه FDA برای کاربردهای بسته بندی مواد غذایی موجود است. ترکیبات با براقیت

بالا ارائه می شوند. در گریدهایی که توسط UL برای طبقه بندی RTI 120 درجه سانتیگراد در حداقل

ضخامت 0.120 اینچ شناخته شده اند، موجود است. تعادل خوبی بین انعطاف پذیری و سفتی دارد.

همچنین با تثبیت کننده های حرارتی اضافی یا با تثبیت کننده های UV برای بهبود مقاومت در برابر آب

و هوا ارائه می شود. برخی از نسخه ها حاوی مواد افزودنی آنتی استاتیک هستند و همه آنها را می

توان از نظر رنگ مطابقت داد تا نیازهای طراحی را برآورده کنند. توجه: رنگ های سفارشی در صورت

درخواست در دسترس هستند. 

مشخصات فنی

اطلاعات عمومی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- پرکننده کربنات کلسیم، 40% پرکننده به وزنفیلر / تقویتکننده

هموپلیمر ویژگیها

عمومی 

 -

 -

-

- 

کاربرد صنعتی کاربردها

مبلمان 

کاربرد در زمینه خودرو 

 -

 -

 -

-

-

- 

 -- ذره اشکال
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فیزیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 g/cm³ 1.23 -ASTM D792 وزن مخصوص

)MFR( نرخ جریان جرمی مذاب g/10 min 10 -ASTM D1238 

)Shrinkage( جمعشدگی قالب % -ASTM D955 

Rockwell 100 سختی -ASTM D785 

 ASTM D2240- 79 سختی دورومتر

خواص مکانیکی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 MPa 26.5 psi 3843.51ASTM D638 استحکام کششی

 ASTM D638- 46 % ازدیاد طول کششی

 MPa 2530 psi 366946.14ASTM D790 مدول خمشی

 MPa 61.9 psi 8977.85ASTM D790 استحکام خمشی

مقاومت به ضربه Izod شکافدار

 J/m 32

 J/m 44

 -

 ft·lb/in 0.5994

 ft·lb/in 0.8241

ASTM D256

ASTM D256

ASTM D256 

 J/m 1400 ft·lb/in 26.22ASTM D256 ضربه Izod بدون شکاف

ضربه پرتاب وزنه

 J 12.9

 J 18.1

 -

 -

 -

ASTM D3029

ASTM D3029

ASTM D3029 

حرارتی

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

دمای تغییر شکل تحت بار

 C° 115

 C° 71.7

 -

 F° 239.0

 F° 161.06

ASTM D648

ASTM D648

ASTM D648 
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سایر

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- نامشخص

اطلاعات فرآیند

روش تستسیستم ایمپریالسیستم متریکویژگی

 -- °C دمای خشک کردن

 -- hr 1.0 زمان خشک کردن

 -- °C دمای بخش عقب سیلندر

 -- °C دمای بخش میانی سیلندر

 -- °C دمای بخش جلوی سیلندر

 -- °C دمای نازل

 -- °C دمای قالب

 -- MPa فشار تزریق

 -- MPa فشار نگهدارنده

)Back Pressure( فشار پشت MPa -- 

 -- kN/cm² تناژ گیره

)Cushion( کاشن mm -- 

 -- نامشخص
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& Shanghai Susheng Import

.Export Co., Ltd

شرکت واردات و صادرات

سوشنگ شانگهای

Floor 8, Building 2, No.1919 Bazhiqiao Road, Nanqiao Town, Fengxianآدرس:

District, Shanghai 201400, P.R.China

آقای Zhao Yong )ژائو یونگ(مسئول تماس:

sales@su-jiao.comایمیل:

www.polymersdata.comوبسایت:

5533-2475-134-86+همراه:

این سند به طور خودکار بر اساس آخرین دادههای فنی موجود ایجاد شده است. مقادیر ذکر شده مقادیر معمولی هستند و تضمین نهایی محسوب

نمیشوند. 
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